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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

© Prepolymerabmischung mit Silan-terminierten Prepolymeren 

@ Prepolymerabmischung zur Erzeugung von Dicht- und 
Dammschaumen, wobei die Prepolymerabmischung eine 
Prepolymerkomponente, eine Treibgaskomponente und 
zur Schaumbildung benotigte ubliche Zusatzstoffe ent- 
halt, bei der die Prepolymerkomponente ein Silan-termi- 
niertes Polyurethan-Prepolymer mit wenigstens zwei 
Si(OR) x (R) 3 _ x -Gruppen im Molekul ist, wobei Rjeweilsfur 
einen Alkylrest mit 1 bis 6 Kohlenstoffatomen steht und x 
eine ganze Zahl von 1 bis 3 ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Prepolymerabmischung zur 
Erzeugung von Dicht- und Dammschaumen, wobei die Pre- 
polymerabmischung eine Prepolymerkomponente und eine 5 
Treibgaskomponente sowie Zusatzstoffe fiir die Schaumbil- 
dung enthalt. Die erflndungsgemaBe Prepolymerabmi- 
schung ist zur Erzeugung von feuchtigkeitshartenden ein- 
komponentigen und zweikomponentigen Dammschaumen 
aus Druckdosen geeignet. 10 

Dammschaume zum Ausschaumen von Hohlraumen wer- 
den vielfach als Ortschaume aus Druckdosen unter Verwen- 
dung von Polyurethan-Prepolymerabmischungen erzeugt. 
Hauptsachliche Anwendungsgebiete sind das Bauwesen, 
aber auch technische Produkte, bei denen Hohlraume zur 15 
Vermeidung von Schwitzwassernestern verfiillt werden 
mils sen. 

Prepolymere zur Erzeugung von Polyurethan-Darnm- 
schaumen besitzen zur Vernetzung befahigte Polyisocyanat- 
gruppen, die mit einer Polyolkomponente oder Wasser unter 20 
Bildung des eigentlichen Polymers reagieren. Die Schaum- 
struktur wird durch bei der Reaktion mit Wasser erzeugtes 
CO2 und/oder in der Prepolymerabmischung vorhandenes 
Treibgas erzeugt. 

Die in den Prepolymerabmischungen zur Erzeugung von 25 
Polyurethan-Dammschaumen vorhandenen Isocyanatgrup- 
pen sind hochreaktiv und wirken lebendem Gewebe gegen- 
iiber ausgesprochen reizend und toxisch. So weit die Abmi- 
schungen mit Treibgasen aus Aerosoldosen abgegeben wer- 
den, besteht, insbesondere bei unsachgemaBer Handhabung, 30 
die Gefahr der Aerosolbildung, so daB isocy anatgruppenhal- 
tiges Material auf die Haut und in die Atemwege gelangen 
kann. Dies ist hochgradig unerwunscht. 

Die in Druckdosen zur Schaumerzeugung verwandten 
Prepolymerabmischungen auf Polyisocyanatbasis enthalten, 35 
neben relativ hochmolekularen Prepolymeren, zumeist auch 
nicht oder nur zu niedermolekularen Prepolymeren abrea- 
giertes Poly isocy an at. Diese Bestandteile der Prepolymer- 
abmischungen bilden, wegen ihrer hoheren Fliichtigkeit, das 
eigentliche Gefahrdungspotential und sind deshalb uner- 40 
wiinscht. Neben diesem Gefahrdungspotential, das bei sach- 
gemaBer Handhabung eher als niedrig einzustufen ist, be- 
steht aber bei zahlreichen Anwendern ein Akzeptanzpro- 
blem, das durch die Deklarierungspflicht derartiger Pro- 
dukte als toxisch und die Einstufung der entleerten Behalter 45 
als Sonderabfall noch gefordert wird. Dies gilt insbesondere 
fiir den Heimwerker, der sein Produkt in Baumarkten be- 
zieht. 

Insgesamt haben sich aber Polyurethan-Dammschaume 
auBerordentlich bewahrt. Diese Schaume haben - neben den 50 
bekannt guten Dammeigenschaften - eine Reihe von weite- 
ren positiven Eigenschaften, die ihre Anwendung fiir viele 
Einsatzzwecke gefordert haben. Dazu gehoren u. a. eine au- 
Berordentlich einfache Handhabung, schnelle Aushartung, 
gute Anbindung an vorhandene Strukturen, gute Full- und 55 
Ausschaumcharakteristiken, gute Witterungsbestandigkeit 
und nicht zuletzt eine gute Korpervertraglichkeit des ausge- 
harteten Produkts. In der Tat kann man fertige Polyurethan- 
Dammschaume als nicht- toxisch einstufen. 

Es gibt eine Reihe von MaBnahmen, die Toxizitat her- 60 
kommlicher verschaumbarer Prepolymerabmischungen fiir 
Druckdosen herabzusetzen, insbesondere durch Auswahl 
bestimmter Polyisocyanate zur Prepolymerherstellung und 
durch Herabsetzung des Anteils monomerer Bestandteile in 
den Prepolymerabmischungen. Insgesamt sind mit diesen 65 
MaBnahmen auch Erfolge erzielt worden, jedoch lost dies 
nicht das oben erwahnte Akzeptanzproblem, da derartige 
"entscharfte" Abmischungen nach wie vor isocyanathaltig 



sind. 

Es ware deshalb wiinschenswert, iiber Prepolymerabmi- 
schungen zu verfiigen, die Dammschaume bilden, die die 
Eigenschaften herkommlicher Polyurethanschaume aufwei- 
sen, jedoch im Prepolymer nicht mehr iiber freie Isocy an at- 
gruppen verfiigen. 

Insbesondere sollen solche Prepolymerabmischungen aus 
Aerosol- bzw. Druckdosen herkommlicher Art, d. h. ohne 
daB die Technik verandert werden muB, ausgebracht werden 
konnen. Die Handhabung solcher Schaume sollte in alien 
Punkten denen herkommlicher Produkte entsprechen. 

Einkomponenten-Polyurethanschaume werden zumeist 
durch Ausbringung der Prepolymerzusammensetzung aus 
Aerosoldosen mit Hilfe von Treibmitteln an Ort und S telle 
mit einem Raumgewicht von 10 bis 50 g/1 verarbeitet. Diese 
sogenannten lK-Schaume sind feuchtigkeitshartend, d. h., 
sie konnen alleine mit der in der Luft enthaltenen Feuchtig- 
keit ausharten. 

Zweikomponenten-Polyurethanschaume benotigen zum 
Ausharten der Prepolymerzusammensetzung eine zweite re- 
aktive Komponente, in der Regel ein Polyol, Polyamin oder 
Wasser, die unmittelbar vor der Schaumbildung zugesetzt 
werden muB. Die Aushartung dieser sogenannten 2K- 
Schaume kann durch Katalysatoren beschleunigt werden. 
Raumgewichte bei 2K-Schaumen liegen typischerweise bei 
10 bis 100 g/1. 

Ubergangsformen zwischen IK- und 2K-Schaumen sind 
moglich. In diesem Fall wird dem Prepolymer vor dem Aus- 
bringen eine zur Umsetzung der Isocyanatgruppen nicht 
ausreichende Menge einer zweiten Komponente, wie vor- 
stehend genannt, zugesetzt. Fiir diese Ubergangsformen hat 
sich die Bezeichnung M l,5K-Schaume M ausgebildet. 

So weit die Aushartung der Schaume mit in der umgebe- 
nen Atmosphare enthaltenem oder mit zugesetztem Wasser 
erfolgt, wird bei der Reaktion der Isocyanatgruppen CO2 
freigesetzt, das den Schaumbildung sprozeB bedingt oder 
fordert. Je nach Bedarf kann der SchaumbildungsprozeB 
durch Treibgase unterstiitzt oder herbeigefiihrt werden. Als 
Treibgase werden derzeit zumeist bei Raumtemperatur gas- 
formige Fluorkohlenwasserstoffe, Kohlenwasserstoffe und/ 
oder Dimethylether verwandt, aber auch CO2, N2 oder N2O. 

Prepolymerabmischungen zur Erzeugung von Polyure- 
than-Dammschaumen aus Druckdosen bestehen aus mehre- 
ren Komponenten. Zum einen sind dies das eigentliche Pre- 
polymer, das ausgehend von einem Polyisocyanat und ei- 
nem Polyol erzeugt wird. Das Prepolymer enthalt nach wie 
vor reaktive Isocyanatgruppen, die mit einem Vernetzer oder 
Wasser zum verschaumbaren Polymer abreagieren. 

Dariiber hinaus enthalten diese Prepolymerabmischungen 
Zusatze, wie z. B. Flammschutzmittel, Zellregulantien, Sta- 
bilisatoren, Weichmacher, Stellmittel zur Einstellung der 
Viskositat oder anderer wichtiger Eigenschaften sowie Ka- 
talysatoren. Zumeist sind diese Zusatze gegeniiber den Iso- 
cyanatgruppen des Prepolymers unreaktiv, jedoch gibt es 
hier Ausnahmen, bei denen diese Zusatze reaktiv in das Pro- 
dukt eingebunden werden, ohne ihre Funktion zu verlieren. 
Zu nennen waren beispielsweise halogenhaltige Polyole, die 
bei der Prepolymerbildung eingesetzt werden und flamm- 
hemmend wirken. 

Das Treibmittel ist die dritte Komponente der Prepoly- 
merabmischung. 

Um das erflndungsgemaBe Ziel, ein verschaumbares Pre- 
polymer ohne freie Isocyanatgruppen, zu erreichen, wird 
eine Prepolymerabmischung benotigt, die die vorstehend 
genannten Eigenschaften von 1K-, 1,5K- und 2K- Abmi- 
schungen aufweist, d. h. unter iib lichen und bekannten Be- 
dingungen in eine Aerosoldose eingebracht, darin gelagert 
und unter Reaktion mit einer zweiten Komponente oder der 
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Luftfeuchtigkeit ausgebracht und verschaumt werden kann. 

Es wurde nun iiberraschend gefunden, daB eine Prepoly- 
merabmischung der eingangs genannten Art, bei der das 
Prepolymer ein Silan-terminiertes Polyurethan-Prepolymer 
mit wenigstens zwei Si(OR) x (R)3_ x -Gruppen im Molekiil ist, 5 
wobei R jeweils fur sich fur einen Alkylrest mit 1 bis 6 Koh- 
lenstoffatomen steht und x eine ganze Zahl von 1 bis 3 ist, 
als vollwertiger Ersatz fur herkommliche Polyurethan-Pre- 
polymer abmischungen verwandt werden kann. 

Die erfindungsgemaBen Prepolymerabmischungen beste- 10 
hen aus der Prepolymerkomponente, einer Treibgaskompo- 
nente und Zusatzstoffen zur Einstellung der Abmischung 
und der erzeugten Dammschaume. 

Bei der Prepolymerkomponente der erfindungsgemaBen 
Prepolymerabmischung handelt es sich um ein herkommli- 15 
ches Polyurethanprepolymer, dessen lsocyanatgruppen 
durch Silangruppen der vorstehend genannten Art ersetzt 
sind. Diese Silangruppen enthalten wenigstens eine Alkoxy- 
gruppe. Vorzugsweise ist das Prepolymer mit Trimethoxysi- 
lyl- oder Triethoxysilylgruppen terminiert. Alkoxysilyl- 20 
gruppen sind auBerst hydrolyseempfindlich und reagieren 
mit Wasser unter Abspaltung von Alkanol zu Siloxanen. Da- 
bei spielt es keine Rolle, ob das Wasser als solches zugesetzt 
wird, als Luftfeuchtigkeit zugegen ist oder in einem angren- 
zenden Substrat vorhanden ist. So besteht auch eine hohe 25 
Reaktivitat gegeniiber Hydroxy-Gruppen enthaltenden mi- 
neralischen Materi alien, wie sie vielfach in Holz, Beton 
oder Mauerwerk vorliegen. Die erfindungsgemaBen Silan- 
terminierten Prepolymere sind somit zur Vernetzung unter 
Ausbildung von Siloxanen und zur Anbindung an OH- 30 
Gruppen enthaltenden Substraten befahigt. Die Reaktivitat 
mit Wasser und OH-Gruppen kann durch geeignete Kataly- 
satoren noch beschleunigt werden. Insoweit besitzen die er- 
findungsgemaBen Prepolymere eine Reaktivitat und Eigen- 
schaften, wie sie Isocyanat-terminierten Polyurethanprepo- 35 
lymeren zu eigen ist. 

Es ist festzuhalten, daB die erfindungsgemaBe Prepoly- 
mere Silan- terminiert sind, im ubrigen aber den Kern eines 
herkommlichen Polyurethan-Prepolymers aufweisen, d. h. 
im Kern auf der Reaktion eines ublichen Polyisocyanats mit 40 
einer ublichen Polyol beruhen. 

Zur Herstellung von ublichen Prepolymeren wird zumeist 
von einigen wenigen gangigen Polyisocyanaten ausgegan- 
gen, wie Diisocyanatodiphenylmethan (MDI), sowohl in ro- 
her Form (roh-MDI oder technisches MDI) als auch in Form 45 
der reinen 2,4 - und 4,4'-Isomeren oder von deren Mischun- 
gen. Roh-MDI enthalt neben dem sogenannten Zwei-MDI 
auch mehrkernige Varianten. Entsprechendes gilt fiir Toly- 
lendiisocyanat (TDI), das in Form mehrerer Isomerer und 
auch mehrkerniger Produkte verwandt werden kann. Wei- 50 
tere iibliche Polyisocyanate sind Isophorondiisocyanat 
(IPDI), Diisocyanatonaphthalin (NDI), Triisocyanatotriphe- 
nylmethan und Hexamethylendiisocyanat (HDI). Polyiso- 
cyanate kommen in monomerer, dimerer, trimerer, der Biu- 
ret- und der Allophanat-Form vor und sind in diesen Formen 55 
einsetzbar. ErfindungsgemaB konnen daraus erhaltene Pre- 
polymere eingesetzt werden, nachdem sie fiir die erfin- 
dungsgemaBe Verwendung funktionalisiert worden sind. 

Es konnen auch andere in der Technik bekannte Polyiso- 
cyanate eingesetzt werden. Besonders bevorzugt sind erfin- 60 
dungsgemaB jedoch aliphatische Polyisocyanate, insbeson- 
dere auch wegen der geringen Tendenz der daraus herge- 
stellten Schaume zum Vergilben, so wie MDI. 

Fiir die Herstellung der Prepolymere konnen ubliche 
Polyole eingesetzt werden. Besonders geeignet sind Polye- 65 
sterpolyole und Polyetherpolyole, wie sie in der Literatur 
vielfach beschrieben sind, insbesondere solche mit einer 
OH-Zahl im Bereich von 30 bis 300. Dariiber hinaus konnen 



hydroxy lgruppenhaltige Pflanzenole und modifizierte hy- 
droxylgruppenhaltige Pflanzenole eingesetzt werden mit ei- 
ner OH-Zahl im Bereich von bevorzugt 100 bis 300. Beson- 
ders geeignet ist von letzteren Rizinusol mit einer OH-Zahl 
von 150 bis 160 oder modifiziertes, insbesondere ethox- 
yliertes Rizinusol mit einer OH-Zahl von >80. 

Besonders bevorzugte Silan-Termini sind Trimethoxysi- 
lyl- und Triethoxysilylgruppen. 

Zur Ausbringung der Prepolymerkomponente aus den 
Druckdosen enthalt die erfindungsgemaBe Prepolymerabmi- 
schung eine Treibmittelkomponente, beispielsweise niedrig 
siedende Fluorkohlenwasserstoffe, Kohlenwasserstoffe und/ 
oder Ether. Besonders bevorzugt sind die Fluorkohlenwas- 
serstoffe R124, R125, R134a, R142b, R143 und R152a, die 
reinen Kohlenwasserstoffe Propan, Butan und Isobutan so- 
wie Dimethylether. Weiterhin konnen CO2, N 2 0 oder N 2 als 
Treibmittel zugegen sein. Beliebige Kombinationen dieser 
Gase sind moglich. Bei Druckdosenformulierungen sind 
Treibgasgehalte von 5 bis 40 Gew.-%, insbesondere 5 bis 
20 Gew.-%, bezogen auf die gesamte Prepolymerabmi- 
schung, bevorzugt. Der Gehalt an unter den herrschenden 
Druckbedingungen nicht kondensierbaren Gasen sollte so 
bemessen sein, daB das auf den Leerraum des Druckbehal- 
ters bezogene Volumen einen Druck von etwa 8 bis 10 bar 
ergibt, je nach der einschlagigen nationalen Vorschrift fiir 
Druckbehalter (Aerosoldosen) . Da bei der Vernetzung kein 
CO2 freigesetzt wird, muB geniigend Treibgas sowohl fiir 
die Ausbringung als auch fiir die Verschaumung vorhanden 
sein. 

Die erfindungsgemaBe Prepolymerabmischung enthalt 
auf diesem Gebiet iibliche Zusatze, wie beispielsweise 
Flammschutzmittel, Zellregulantien, Schaumstabilisatoren, 
Viskositatsregulierer und Weichmacher. Als Flammschutz- 
mittel kommen u. a. auf dem Gebiet bekannte phosphorhal- 
tige Verbindungen, insbesondere Phosphate und Phospho- 
nate in Frage, beispielsweise Triethylphosphat oder Tri- 
chlorpropylphosphat. Diese Verbindungen haben gleichzei- 
tig weichmachende und viskositatsregulierende Eigenschaf- 
ten. Besonders bevorzugt sind Kombinationen von Phos- 
phaten oder Phosphonaten einerseits und Polyesterolen oder 
Rizinusol andererseits, die die Herstellung von flammhem- 
mend eingestellten B2-Schaumen nach DIN 4102 erlauben. 
Als weitere Flammschutzmittel konnen Diphenylkresyl- 
phosphat, Triphenylphosphat, Dimethylmethanphosphonat 
und dergleichen genannt werden. Ferner konnen Chlorpar- 
affine zu diesem Zweck eingesetzt werden, wie auch haloge- 
nierte Polyester- und Polyetherpolyole, beispielsweise han- 
delsiibliches bromiertes Polyetherpolyol. Letzteres dient 
gleichzeitig als Polyolkomponente zur Herstellung des Pre- 
polymers. 

Als Zellregulantien werden iibliche eingesetzt, wie sie 
beispielsweise auf Basis von Silikon im Handel erhaltlich 
sind. In Frage kommt hier insbesondere auch vernetzungsfa- 
higes fliissiges Polybutadien. Bei den Stabilisatoren handelt 
es sich um handelsiibliche Silikonstabilisatoren. 

Zur Erhohung der Lagerstabilitat der Prepolymerabmi- 
schungen kann es zweckmaBig sein, reaktive Silane zuzuset- 
zen, wie Tetramethoxysilan, Tetraethoxysilan oder auch Tri- 
methoxymethylsilan, die alle geeignet sind, Wasser abzu- 
fangen. 

Die Prepolymerabmischung hat, ohne zugesetzte Treib- 
mittelkomponente, zweckmaBigerweise eine Anfangs-Ge- 
brauchsviskositat bei 20°C von 5.000 bis 20.000 mPa • s und 
vorzugsweise von 8.000 bis 15.000 mPa • s. Der Gehalt an 
Silan-Termini, wie vorstehend definiert, betragt in der Regel 
5 bis 50 Gew.-% und vorzugsweise 10 bis 30 Gew.-%, je- 
weils bezogen auf das Prepolymer. 

Es ist zweckmaBig, der erfindungsgemaBen Prepolymer- 
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abmischung zur Forderung der Vernetzungsreaktion einen 
Katalysator zuzusetzen. Als Katalysatoren kommen fur 1K- 
Druckdosenschaume insbesondere Aminverbindungen in 
Frage, wie beispielsweise Triethylendiamin, Trimethylami- 
noethylpiperazin, Pentamethyldiethylentriamin. Tetrame- 5 
thyliminobispropylamin und Bis(dimethylaminopropyl)-N- 
isopropanolamin sowie Dimorpholinodiethylether. Weitere 
geeignete Katalysatoren sind solche auf Basis von organi- 
schen oder anorganischen Schwermetallverbindungen, wie 
beispielsweise Kobaltnaphthenat, Dibutylzinndilaurat, 10 
Zinnmercaptide, Zinndichlorid, Zirkontetraoctoat, Anti- 
mondioctoat, Bleidioctoat, Metall-, insbesondere Eisenace- 
tylacetonat. Es handelt sich dabei in der Regel um die glei- 
chen Katalysatoren, wie sie auch zur Bildung des Prepoly- 
mers eingesetzt werden konnen. 15 

Als Katalysatoren sind auch Sauren geeignet, z. B. Amei- 
sensaure, Essigsaure, Dibutylphosphat oder auch Benzoyl- 
chlorid, welches nach Reaktion mit Wasser HU freisetzt, 
ferner allgemein Carbonsauren, Dicarbonsauren, Lewissau- 
ren, wie die genannten Metallkatalysatoren und BF 3 , 20 
B(OR)3, AICI3 AlMe 3 , S0 3 , Halogen wasserstoffsauren so- 
wie Ag- und Pt-Verbindungen. 

Fur 1,5K- und 2K-Schaume wird der Katalysator zweck- 
maBigerweise zusammen mit dem Vernetzer separat von der 
Prepolymerabmischung gehalten, etwa in einer zur Aktivie- 25 
rung der Prepolymerabmischung auszulosenden Vernetzer- 
hiilse. Als Vernetzer kommt insbesondere Wasser in Frage. 
Als Katalysator konnen die vorstehend genannten verwandt 
werden, jedoch haben sich hier insbesondere Ammonium-, 
Alkali- und Erdalkalihydroxyde als effektive Katalysatoren 30 
herausgestellt. Besonders geeignet ist wassriges oder metha- 
nolisches KOH, beispielsweise in Form einer 1 bis 10%igen 
Losung. Generell konnen wassrige Losungen oder Auf- 
schlammungen von Metallhydroxyden eingesetzt werden. 

Die erfindungsgemaB eingesetzten Silan-terminierten 35 
Prepolymere sind an und fiir sich bekannt, wurden jedoch 
bisher noch nicht zur Erzeugung von Dammschaumen her- 
angezogen. Sie konnen aus iiblichen Polyurethan-Prepoly- 
meren hergestellt werden, indem das Prepolymer mit einem 
geeignet funktionalisierten Silan umgesetzt wird. Bei dem 40 
Prepolymer kann es sich einerseits um ein Isocyanat-termi- 
niertes Prepolymer handeln, andererseits aber auch um ein 
OH- oder NH2-funktionalisiertes Prepolymer. OH-funktio- 
nalisierte Prepolymere werden beispielsweise bei der Reak- 
tion von Polyisocyanaten mit einem PolyoliiberschuB erhal- 45 
ten, NH 2 -terminierte durch Umsetzung eines Isocyanat-ter- 
minierten Prepolymers mit einem Polyamin. 

Zur Einfiihrung der Silyl- Termini werden die Prepoly- 
mere mit den genannten Funktionalitaten mit einem Silan 
der nachstehenden Formel umgesetzt 50 

X-(CH 2 ) n -Si(OR) x (R) 3 . x 

worin R und x wie oben definiert sind, n fiir eine ganze Zahl 
von 2 bis 10 steht und X fur eine mit NCO-, OH- oder NH 2 - 55 
Gruppen reaktive Funktion steht. 

Eine mit NCO-Gruppen reaktive Funktion weist ein reak- 
tives Was serstoff atom auf, d. h. eine NH 2 -, NH-, OH- oder 
SH-Gruppe. Ferner sind mit NCO-Gruppen reaktive Funk- 
tionen Epoxygruppen, die zu Oxazolidonen abreagieren. Als 60 
gegenuber OH- und NH 2 -Funktionen des Prepolymers reak- 
tive Gruppen kommen in erster Linie Isocyanatgruppen in 
Frage. 

Im einzelnen waren als Reagentien fiir die Umfunktiona- 
lisierung der Polyisocyanat-Prepolymere insbesondere sol- 65 
che Verbindungen zu nennen, bei denen R fiir CH 3 oder 
C 2 H 5 steht, x 3 ist, n 2 oder 3 ist und X fur NH 2 , NCO, SH, 
[(RO) 3 Si(CH 2 ) n -]NH, NHR', worin R Alkyl, Cycloalkyl 



oder Aryl ist, NH-CO-NH 2 , NH-(Alkylen)-NH 2 , Glycidoxy, 
N(CH 2 CH 2 OH) 2 und dergleichen. 

Die Umsetzung der Polyurethan-Prepolymere mit den 
funktionellen Silanen findet unter iiblichen Bedingungen in 
einer Weise statt, daB alle funktionellen Gruppen des Prepo- 
lymeres mit dem jeweils eingesetzten Silan abreagieren. Die 
Reaktion kann im Reaktor durchgefiihrt werden, jedoch 
auch unter iiblichen Bedingungen in der Aerosoldose. Dem 
Fachmann sind derartige Reaktionen gelaufig. 

Bei OH-terminierten Prepolymeren muB bei Umsatz mit 
OCN Si(OR) 3 nur ein Teil der OH-L6sungen reagieren, das 
Ziel Isocyanat-frei kann auch so erreicht werden. 

Die Erfindung betrifft ferner die Verwendung vorstehend 
genannter Prepolymerabmischungen zur Herstellung von 
Schaumen, daraus hergestellte Schaumprodukte sowie 1K-, 
1,5K- und 2K-Druckdosen, die die genannten Prepolymer- 
mischungen, gegebenenfalls zusammen mit einer oder meh- 
reren weiteren separaten Komponenten, enthalten. 

Die Erfindung wird durch das nachstehende Beispiel er- 
lautert: 

Beispiel 

200 g eines mit Triethoxysilylgruppen terminierten Pre- 
polymers auf Basis von lsophorondiisocyanat und Polyet- 
herpolyolen werden in einer handelsiiblichen Zweikompo- 
nenten-Druckdose mit 2,5 g Silikonstabilisator versetzt. In 
die Vernetzerhiilse werden 5 g 7%ige KOH gegeben. Die 
Druckdose wird verschlossen und mit 20 g Isobutan ver- 
setzt. 

Nach dem Auslosen der Dose wird kraftig geschiittelt und 
das Ventil geoffnet. Es ergibt sich ein weich-elastischer 
Schaum, der in seiner Feinstruktur Schaumzellen mit Stegen 
und Fenstern erkennen laBt. 

Die Vernetzung der Prepolymerabmischung mit dem In- 
halt der Vernetzerhiilse ist auBerordentlich schnell und nach 
60 sek. praktisch abgeschlossen. Die Reaktionszeit kann 
durch Verwenden langsamer wirkender Katalysatoren, wie 
beispielsweise Dibutylzinndilaurat verlangert werden. 

Patentanspriiche 

1. Prepolymerabmischung zur Erzeugung von Dicht 
und Dammschaumen, wobei die Prepolymerabmi- 
schung eine Prepolymerkomponente, eine Treibgas- 
komponente und zur Schaumbildung benotigte iibliche 
Zusatzstoffe enthalt, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Prepolymerkomponente ein Silan- terminiertes Po- 
lyurethan-Prepolymer mit wenigstens zwei 
Si(OR) x (R) 3 . x Gruppen im Molekiil ist, wobei R je- 
weils fiir einen Alkylrest mit 1 bis 6 Kohlenstoff- 
atomen steht und x eine ganze Zahl von 1 bis 3 ist. 

2. Prepolymerabmischung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Silan-terminierte Prepolymer 
ein Prepolymer auf Basis eines Polyisocyanats einer- 
seits und eines Polyols, Polyetherols, Polyesterols oder 
hydroxygruppenhaltigen Pflanzenols andererseits ist. 

3. Prepolymerabmischung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Polyisocyanat Diiso- 
cyanatodiphenylmethan, Tolylendiisocyanat, Hexame- 
thylendiisocyanat, lsophorondiisocyanat, Naphthalin- 
diisocyanat, ein Dimer, Trimer, Biuret oder Allophanat 
davon oder eine Mischung eines oder mehrerer dersel- 
ben ist. 

4. Prepolymerabmischung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Polyisocyanat Diphenylme- 
thandiisocyanat und/oder Hexamethylendiisocyanat 
ist. 
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5. Prepolymerabmischung nach einem der vorstehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB x 2 oder 
3 ist. 

6. Prepolymerabmischung nach einem der vorstehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB R fiir 5 
Methyl und/oder Ethyl steht. 

7. Prepolymerabmischung nach einem der vorstehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Treibgas komponente eine auf Basis von Kohlenwas- 
serstoffen, fluorierten Kohlenwasserstoffen und/oder 10 
Dimethylether ist. 

8. Prepolymerabmischung nach einem der vorstehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sie als 
Zusatzflammschutzmittel, Zellregulantien, Stabilisato- 
ren, Viskositatsregulatoren und/oder Weichmacher ent- 15 
halt. 

9. Prepolymerabmischung nach einem der vorstehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sie einen 
Katalysator enthalt. 

10. Prepolymerabmischung nach Anspruch 9, dadurch 20 
gekennzeichnet, daB der Katalysator einer auf Basis 
von Aminen oder Schwermetallsalzen, Metallhydroxi- 
den oder Sauren ist. 

11. Druckdose, enthaltend eine Prepolymerabmi- 
schung nach einem der Anspriiche 1 bis 10 zur Erzeu- 25 
gung von Einkomponenten-Dammschaumen. 

12. Druckdose, enthaltend eine Prepolymerabmi- 
schung nach einem der Anspriiche 1 bis 8 sowie, als se- 
parate zweite Komponente, eine wassrige Losung eines 
Ammonium-, Alkali- oder Erdalkalihydroxids oder 30 
eine Saure, zur Erzeugung von Zweikomponenten- 
schaumen. 

13. Druckdose nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die separate zweite Komponente eine 
wassrige KOH-L6sung ist. 35 
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